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1. CARACTERISTICAS DE LAS MUESTRAS

El dia 17 de septiembre del 2018 se recibieron en el laboratorio, procedentes de la empresa
DACAME, S.L. las siguientes muestras referenciadas como “B'35/B'35'R” .

En la siguiente tabla, se recoge el lote de material recibido que compone el sistema de
SPPB objeto de ensayo:

Secciéon* 3
Componente (tedricas declaradas por el CODIGO Material N° muestras
fabricante)
GUARDACUERPO | Tubo cuad. exterior
B35 (PT) 35x35x1,5 & Wbo | 5070011002 | S235 16
cuad. interior
30x30x2
BARANDILLA @352 lon
SEGURIDAD B35 2500mmg PA070212250 S235 16
2500 (GA)
RODAPIE SEG.
GCPO. 2500x150 150%x25x2500mm PA070200670 S235 8
(GA)

Tabla 1: Descripcion componentes del sistema SPPB

*caracteristicas suministradas por el fabricante.

El equipamiento de ensayo es un bastidor donde se instala el sistema SPPB mediante el
soporte necesario en cada caso (perfil metalico, viga hormigén, etc.). Un eje movil
permite posicionar el actuador de carga en el punto y direccidon de carga deseada para
cada disposicion.

e

Figura 1: Fotografia del equipamiento de ensayo
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Para la instalacion del sistema objeto de ensayo, se dispone de una viga de hormigén de
150x200mm de Ha25.

Figura 2: Montaje SPPB

El sistema SPPB objeto de ensayo se compone de dos mordazas fijadas a forjado de
hormigon, 2 barandillas y rodapié. El vano utilizado entre montantes es de 2400mm.

La siguiente tabla recoge las caracteristicas dimensionales del sistema declaradas por el
fabricante.

Cota (mm)
1000

1200

2080 min-
2440 max
2500

460
340
150

N oA WIN | =

e 3 1

Tabla 2: Dimensiones Figura 3: Dimensiones sistema SPPB

MOTIVO DE LA MODIFICACION

Se moadifican; ficha técnica y manual de instrucciones, figura (pag.3 y pag. 16) y varias
palabras sugeridas por el cliente.
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2. ENSAYOS SOLICITADOS

La empresa DACAME solicita a Tecnalia la realizacién de ensayos de conformidad con los
requisitos de carga estatica y dindmica segun la UNE EN 13374:2013 “Sistemas
provisionales de proteccion de borde”.

Los ensayos se realizan de acuerdo con la norma UNE EN 13374:2013. Los ensayos de
conformidad con los requisitos de carga estatica y dinamica segun los apartados que se
recogen en la siguiente tabla:

Producto Requisitos Ref Normativa
Ensayo de conformidad con UNE EN 13374:2013 Apdo. 7.4
Sistemas los requisitos de carga estatica
provisionales de | para la clase Ay B.

proteccion de

borde Verificacion dimensional Procedimiento interno ELC456

3. ENSAYOS REALIZADOS

3.1 Ensayos de carga estatica

Los ensayos de conformidad con los requisitos de carga estatica sobre sistemas de proteccion
de borde, se realizan para los siguientes estados limite:

* Estado limite de servicio, relacionado con la flecha maxima en el régimen elastico del
sistema de proteccion.

« Estado limite ultimo, relacionado con las cargas fundamentales y accidentales, donde se
caracteriza el estado limite ultimo del sistema sin producirse roturas en la muestra.

Para ambos estados, el método de aplicacién de carga es comun, pero cambia la magnitud de
carga aplicada.

Para los puntos del sistema donde se requieran tanto el ensayo de limite de servicio F; como
limite dltimo Fr, ambas situaciones se simulan en distintas secuencias de un ensayo comdn.
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3.1.1 Ensayo de los limites de servicio

Ensayo realizado para caracterizar el estado limite de servicio del sistema sin superar una
media de las flechas limite (d. —d:) de 55mm, en un régimen elastico. Se realizan 4 repeticiones
de ensayo sobre componentes nuevos.

Inicialmente se aplica una precarga para compensar cualquier holgura o desajuste que pueda
tener el sistema objeto de ensayo.

Se aplica la Fr en direccion perpendicular al plano del sistema de proteccion, segun apartado
6.3.2 y Tabla 2 UNE EN 13374:2013 sobre el punto mas desfavorable aplicado a velocidad
constante. Tras alcanzar la carga maxima se anota la flecha instantanea d..

Fr1 -
Fn¢
Fri ——p—

Figura 4: Cargas de servicio
Se registran:

« d; (posicién inicial tras precarga)
« d; (Deformacion para la carga Ft)

Para la carga de estado limite de servicio F , segun el apartado 7.4.2.3 de la UNE EN
13374:2013, se establece un requisito de deformacion:

* Valor medio de las flechas (d>-d1y < 55mm
* dindividua < 60MmM
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3.1.2 Ensayo de resistencia (limite ultimo). Cargas  puntuales.

Ensayo realizado para caracterizar el estado limite ultimo del sistema sin producirse roturas en
la muestra.

Se aplica la carga Fr= YM x Yf x Qk segun apartado 6.3.3 y tabla 2, correspondiente al estado
limite dltimo , aplicado a velocidad constante. La carga se aplica en direccion perpendicular al
plano del sistema de proteccion, sobre los puntos mas desfavorables en sistemas de
proteccion:

Figura 5: Cargas limite Ultimo

Adicionalmente, segun el apartado 6.3.5, se aplican las cargas de viento al sistema en
combinacién con las cargas ultimas del apartado 6.3.3. (La presion/carga distribuida de viento
ejercida sobre cada componente, se puede aplicar como carga puntual equivalente.) En
consecuencia, la carga combinada es de mayor magnitud que la carga Fw, por lo que el ensayo
de resistencia se realiza con la magnitud de carga combinada.

6.3.5 Estado limite iltimo. Combinacién de cargas

_ —-

Quw

| ¢ |
YYYYYYYY

Figura 11 — Combinacién de cargas. Figura 12 — Combinacién de cargas.
Plinto Todas las otras parfes

Tras descargar, se vuelve a cargar con el mismo procedimiento hasta alcanzar la carga de
rotura Ru.

Para la carga de estado limite dltimo , se establecen los siguientes criterios:
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» Con la carga Fu, no se deben producir deformaciones plasticas, roturas, separaciones,
etc.

« El valor de célculo debe ser inferior al valor de resistencia. Es decir, Ru (carga ultima
ajustada segun UNE EN 12811-3:2003) 2 F.

Ensayo de carga maxima de viento (6.3.4 UNE EN 1337 4)

Ensayo realizado para caracterizar el estado limite Gltimo del sistema por viento, sin producirse
roturas en la muestra.

Se realiza 1 repeticion de ensayo para ensayos de viento. Estos ensayos realizan tras los
ensayos de “limite de servicio” en cada disposicion.

Qw segun apartado 6.3.4 y tabla 2, correspondiente a la carga maxima de viento, aplicado a
velocidad constante.

e
e | |-
— - | |-
> |-

.

Figura 10 — Carga limite dltima
Carga mixima de viento — hacia adentro y hacia afuera

La carga se aplica en direccion perpendicular al plano del sistema de proteccion en las dos
direcciones separadamente, sobre los puntos mas desfavorables en sistemas de proteccion.
Tras alcanzar la carga Qw se descarga la muestra registrando:

* Registrar la carga de forma continua
» Con la carga Qw, no se deben producir deformaciones plasticas, roturas, separaciones,
etc.

N° DE INFORME: 075800-001 (M1) PAG.7/22



TECNALIA | Inspiring Business

WL

\\\ ,/l

T3

AN

U\ E NS A Y 0 S
Y

3.1.3 Ensayo de resistencia. Ensayo de carga parale la al sistema de
proteccién de borde.

Ensayo realizado para caracterizar el estado limite ultimo del sistema sin producirse roturas en
la muestra.

La muestra de ensayo es el de menor dimensién y vanos, del sistema en cuestion.

La carga se aplica en direccion paralela al plano del sistema de proteccion, sobre el punto mas
alto del montante de la proteccion.

Frs= Ym X Y X Qx (Q=200N) segun apartado 6.3.6 y Tabla 2, correspondiente al estado limite
ultimo , aplicado a velocidad constante.

Tras descargar, se vuelve a cargar con el mismo procedimiento hasta alcanzar la carga de
rotura Ru.

Fiz=200N

Frz
Y

]
] -]
2

) 7

0 o ) 7
0

Figura 6: Carga paralela

Registrar la carga y flecha de la proteccién de forma continua
Para la carga de estado limite dltimo , se establecen los siguientes criterios:

» Con la carga Fus, no se deben producir deformaciones plasticas, roturas, separaciones,
etc.

« El valor de célculo debe ser inferior al valor de resistencia. Es decir, Ru (carga ultima
ajustada segun UNE EN 12811-3:2003) 2 Fys.
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3.1.4 Ensayo de resistencia. Ensayo de carga accide ntal

Ensayo realizado para caracterizar el estado limite ultimo del sistema sin producirse roturas en
la muestra.

La carga se aplica en direccion vertical descendente +10° sobre el punto mas desfavorable de
la barandilla sobre una superficie de 100x100mm

Fo= Ym X Yi X Qk (Q=1250N) seguin apartado 6.3.7 y Tabla 2, correspondiente al estado limite
ultimo , aplicado a velocidad constante.

Tras descargar, se vuelve a cargar con el mismo procedimiento hasta alcanzar la carga de
rotura Ru.

Figura 7: Carga accidental

Para la carga de estado limite dltimo , se establecen los siguientes criterios:

 Con la carga Fp, no se deben producir roturas, separaciones, etc.
* Flecha maxima durante la aplicacion de la carga d=300mm

3.2 Fuerzas de ensayo

3.2.1 Ensayo de los limites de servicio
Fu = 0,3KN
Fr = 0,2KN
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3.2.2 Ensayo de resistencia (limite ultimo). Cargas  puntuales.
Fr=Ym X Yr X Q«

Yr = 0,9 para cargas favorables. Ejemplo: Protecciones con contrapeso.
Y =1,5 Todas las cargas permanentes y variables.

Ym = 1,1 Para materiales metdlicos ductiles.

Ym = 1,25 Para materiales metalicos fragiles.

Ywm = 1,3 Para madera.

Qk = 0,3 KN barandillas y postes
Q« = 0,2 KN rodapiés

3.2.3 Ensayo de resistencia. Ensayo de carga parale la al sistema de
proteccion de borde.

Frs= Ym X Y5 X Qk (Qe=200N) = 1,1 x 1,5 x 0,2 = 0,33KN

3.2.4 Ensayo de resistencia. Ensayo de carga accide ntal
Fo = 1,25KN

3.3 Ensayo de verificacion dimensional

Se verifica que el sistema cumple con los requisitos dimensionales marcados por los
apartados 5.1y 5.2 de la UNE EN 13374:2013

Inicialmente, se verifica que la probeta no presenta golpes o deformaciones que puedan influir
en las mediciones a realizar.

Cada medicién sobre componentes de proteccion se realiza con calibre o flexdmetro,
dependiendo de la precisién necesaria.

Division de escala del calibre= 0,01mm
Division de escala del flexdbmetro= 1mm

Cuando se trata de una medicion del diametro de tubo o espesor de la seccidn, se realizan 3
mediciones sobre distintos puntos del elemento y se anota la media de las tres mediciones.

En algunos casos es necesario realizar un corte a la probeta, por ejemplo para medir el
espesor del tubo. Se puede utilizar una amoladora o sierra para cortar metal.

Si existen aristas o rebarbas que puedan falsear la medicién, se pueden eliminar estos
imperfectos con una lima.

Una vez realizadas las mediciones, en las hojas de laboratorio, se chequea si la muestra
cumple los requisitos impuestos por la norma aplicable en cada caso.
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4. RESULTADOS

4.1 Ensayo sobre la barandilla superior en el centr

perpendicular al sistema hacia el exterior.
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o del vano, en direccién

dl (mm) d2 -d1
Muestra FT1(KN) (F0=0,3KN) (mm) Modo de fallo
1 0,67 21,55
No se producen deformaciones plasticas ni
2 3.66 24 54 otros deterioros
0,3
3 (d2 - d1) individual <60mm  CORRECTO
1,59 23,74
(d2 - d1) medio <55mm CORRECTO
4 16,66 23,68
Media 23.38
d1= Posicion de referencia tras precarga
d2=Deformacion para carga de ensayo (FT).
Ensayo de resistencia. Estado limite ultimo. Cargas puntuales.
FH1+
QMW dH1 -d1 d3 -
Muestra (KN) %\(/\II\IV)V (mm) d1(mm) Ru (N) Modo de fallo
Para la carga QMW:
1 1030
39,37 1,10 No se producen deformaciones
plasticas ni otros deterioros
2 4389 0.49 1006 Para la carga FH+ QWW:
No se producen deformaciones
plasticas ni otros deterioros
0,11 0,532
3 44.8 0,97 1017 Para carga Ultima:
No se producen deformaciones
plasticas ni otros deterioros. El
ensayo se detiene al alcanzar una
carga de 1KN.
4 44,56 1,16 1010
Se cumple Ru*2 Fyu+ Qww
CORRECTO

FH1 = Qk mayorada por los coeficientes de seguridad parcial YF=1,5y YM=1,1.

dH1 = Deformacién para la carga FH1+ QWW.

d3 = Deformacion residual tras la carga FH1+ QWW.
Ru= Carga ultima de ensayo.
QMW= Carga maxima de viento YF=1,5
QWW= Combinacion de carga de viento YF=1,5
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4.2. Ensayo sobre la barandilla superior en el cent

ro del vano, en direccién vertical

descendente.
dl (mm) d2 -d1
Muestra FT1(KN) (F0=0,3KN) (mm) Modo de fallo
1
0,61 15,69
2 0,73 15,44 No se producen deformaciones plasticas ni
0,3 otros deterioros
3 0,18 15,81 (d2 - d1) individual <60mm  CORRECTO
4 (d2 - d1) medio <55mm CORRECTO
0,37 15,74
Media 15,67
d1= Posicion de referencia tras precarga
d2=Deformacion para carga de ensayo (FT).
Ensayo de resistencia. Estado limite ultimo. Cargas puntuales.
FH1+
QMW dH1 - d1 d3 -
Muestra (KN) QWW (mm) d1(mm) Ru (N) Modo de fallo
(KN)
Para la carga QMW:
1 1007
25,51 0,61 No se producen deformaciones
plasticas ni otros deterioros
2 2533 0.55 1011 Para la carga FH+ QWW:
No se producen deformaciones
plasticas ni otros deterioros
- 0,495
3 26,13 0,80 1012 Para carga Ultima:
No se producen deformaciones
plasticas ni otros deterioros. El
ensayo se detiene al alcanzar una
carga de 1KN.
4 25,45 0,00 1008
Se cumple Ru*2 Fyi+ Qww
CORRECTO

FH1 = Qk mayorada por los coeficientes de seguridad parcial YF=1,5y YM=1,1.

dH1 = Deformacion para la carga FH1+ QWW.

d3 = Deformacion residual tras la carga FH1+ QWW.
Ru= Carga ultima de ensayo.

QMW= Carga maxima de viento YF=1,5

QWW= Combinacion de carga de viento YF=1,5
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4.3. Ensayo sobre el montante, aplicado a 1150mm de  sde el area de trabajo, en direccion
perpendicular al sistema hacia el exterior

Muestra | FTL(KN) (F%lz g'é%) d(zm'r:)l Modo de fallo
1 0 14,4
2 0 16,97 No se producen deformaciones plésticas ni
0,3 otros deterioros
3 0 15,75 (d2 - d1) individual <60mm  CORRECTO
4 (d2 - d1) medio <55mm CORRECTO
0 16,85

d1= Posicion de referencia tras precarga
d2=Deformacion para carga de ensayo (FT).

Ensayo de resistencia. Estado limite ultimo. Cargas puntuales.

FH1+
QMW dH1 - d1 d3 -
Muestra WWwW Ru (N Modo de fallo
(KN) ?KN) (mm) d1(mm) N)
Para la carga QMW:
1
28,2 3.3 795 No se producen deformaciones
plasticas ni otros deterioros
Para la carga FH+ QWW:
2 49,56 5,8 776 gaFrQ
Nq se proqucen deformaciones
s 0,053 0,513 plasticas ni otros deterioros
44,98 9,52 801 Para carga Ultima:
El amarre mediante sargento se
desplaza respecto al soporte de
4 hormigén.
33,71 6.59 764 Se cumple Ru*2 Fy+ Qww
CORRECTO

FH1 = Qk mayorada por los coeficientes de seguridad parcial YF=1,5y YM=1,1.
dH1 = Deformacion para la carga FH1+ QWW.

d3 = Deformacién residual tras la carga FH1+ QWW.

Ru= Carga ultima de ensayo.

QMW= Carga maxima de viento YF=1,5

QWW= Combinacion de carga de viento YF=1,5
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4.4. Ensayo sobre el rodapié, aplicado desde en el
perpendicular al sistema hacia el exterior
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centro del rodapié, en direccién

dl (mm) d2 -d1
Muestra FT1(KN) (F0=0,3KN) (mm) Modo de fallo
1 0 16,11
2 0 12,39 No se producen deformaciones plasticas ni
0,2 otros deterioros
3 0 11,41 (d2 - d1) individual <60mm  CORRECTO
4 (d2 - d1) medio <55mm CORRECTO
0 13,41
Media 13,33
d1= Posicion de referencia tras precarga
d2=Deformacion para carga de ensayo (FT).
Ensayo de resistencia. Estado limite ultimo. Cargas puntuales.
FH1+
QMW dH1 - d1 d3 -
Muestra WW Ru (N Modo de fallo
(KN) (?KN) (mm) d1(mm) N)
Para la carga QMW:
1
31,39 0,24 1013 No se producen deformaciones
plasticas ni otros deterioros
P I FH+ QWW:
2 26,98 1,83 1005 | FaralacargaFhrQ
No se producen deformaciones
plasticas ni otros deterioros
3 0,655 | 0,548
26,43 2,75 1006 Para carga Ultima:
No se producen deformaciones
plasticas ni otros deterioros. El
ensayo se detiene al alcanzar una
4 carga de 1KN.
29,79 0,49 1013
Se cumple Ru*2 Fyi+ Qww
CORRECTO

FH1 = Qk mayorada por los coeficientes de seguridad parcial YF=1,5y YM=1,1.

dH1 = Deformacién para la carga FH1+ QWW.

d3 = Deformacion residual tras la carga FH1+ QWW.
Ru= Carga ultima de ensayo.
QMW= Carga maxima de viento YF=1,5
QWW= Combinacion de carga de viento YF=1,5
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4.5. Ensayo de resistencia. Ensayo de carga paralel a al sistema de proteccion de borde
aplicada sobre el montante a 1070mm desde el suelo.

Frs (KN)

di (mm)
(Fo=0,1KN)

dus - da
(mm)

ds —
di(mm)

Modo de fallo

0,33

0,49

24,6

3,48

Para la carga FH3: No se
producen deformaciones
permanentes.

Ru=1028N

0,33

1,53

26,18

4,51

Para la carga FH3: No se
producen deformaciones
permanentes.

Ru=1038N

0,33

0,18

29,61

5,13

Para la carga FH3: No se
producen deformaciones
permanentes.

Ru=1018N

0,33

0,85

39,13

12,09

Para la carga FH3: No se
producen deformaciones
permanentes.

Ru=1005N

di1= Posicion de referencia tras precarga
Frs = Qk mayorado por los coeficientes de seguridad parcial Yr=1,5y Ym=1,1.

dns = Deformacion para la carga Fua.

ds = Deformacién residual tras la carga Fua.

4.6. Ensayo de resistencia. Ensayo de carga acciden

Fo (KN) (nggm“&) do-di (mm) | ds—di(mm) Modo de fallo
1,25
0,12 93,2 28,75 Para la carga Fp, se produce ligera
195 deformacion plastica.
' 0,43 97,96 31,67
Se cumple el requisito de la flecha
ara la carga accidental
1,25 0,31 109,07 44,67 g J
(db - d1)<300mm
1,25 0,67 106,08 40,59

di= Posicion de referencia tras precarga

Fo mayorado por los coeficientes de seguridad parcial Yr=1y Ym=1.
do= Deformacion correspondiente a la carga Fo.

ds = Deformacion residual tras la carga Fo.
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4.7 Ensayo de verificacion dimensional
Componente Diametro / Ancho (mm) Espesor (mm) Acaba do
Barandilla 35,20 1,77 Galvanizado
Montante 35,50 1,52 Pintado en azul
Plinto 150 1,26 Galvanizado
Cota Dimension (mm)
1 1020
2 1203
3 2400
4 2495
5 397
6 382
7 152
8 4
Hueco horizontal n.a.
Hueco max si no
existe barandilla n.a.
intermedia
Angulo a (°)
Inclinacion respecto a la perpe_ndicular 0
de la superficie de trabajo

Nota: el rodapié es un perfil plegado de espesor 1,25mm

El sistema CUMPLE con los requisitos marcados en los apartados 5.1 y 5.2 de la UNE EN
13374:2013

RESULTADO  “Procedimiento de ensayo para clase A Apdo. 74 UNE EN
R S 1 TP SATISFACTORIO
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SISTEMAS SPPE

FICHA DE IDENTIFICACION

FABRICANTE DACAME

REFERENCIA COMERCIAL DE LA

H-CTRA MODELO B-35

OBJETIVO DE CLASIFICACION

(UNE-EN 13374:2013) CRASER

TIPO DE SOPORTE NECESARIO s i
PARA SU INSTALACION e i

WOTA: el fabricante debe rellenar el formulario de fas paginas siguientes v el
taboratorio verificar la exactitud o comeccion de la informacion facilitada, siempre gue
zea posible; en caso contrario, se declara “no se compruebha” o *-°.

NOTA IMPORTANTE: Laz muesirazs de ensayo deben comesponder con la
informacion declarada por el fabricante, Si durante e ensayo se detecta alguna
alteracion en la muestra respecto a la documentacion, el ensayo se dara por
terminando anulando el expediente.

FIRMA RESPONSABLE Fecha

CF [ Bmbanskes’ Prwm, 55
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1. COMPONENTES DEL SISTEMA
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A

N
KA

Ref Elemento Dimensiones x Material N* muestras
seccion base enviadas
GUARDACUERPD B35 [ZH) | Tubo cuad. exterior
GUARDACUERPD B35 {PT) A5x35x1.5 & tubo 8235 16
PAITTOZ1 1008 cuad. interior
PAOTOZ11002 10 30x2
BaRANDILLA SEGURIDAD B35S 2500 [GA)
b e oSt @35x2 Jong 2500mm %235 16
RODAPIE Siin%ﬁﬂaﬂﬁtﬂ |Gaj 150x 253 S0 mm 5235 E:

Tabla resumen componenies.

2. DIMENSIONES

Cota (mm)

1000

1200

2080 min-
2440 max

2500

A6

340

150

e = S R LS

3. DOCUMENTACION

g
5

¥
*
]

El fabricante debe entregar la siguiente documentacion junto con las muestras

de ensayo.

Bocetn v descripeion de la configuracion del sistema SPPB

Tabla resumen componentes: Listado de log componentes del sistema
SPPB especificando €l tipo de material, dimensiones y seccion, v cantidad

de muestras enviadas al laboratorio. (Segln apartado 1.)

* Planos

o Planos acotados del conjunto

= Planos acotados de cada components

« Instruccionss del proceso de instalacion recomendado y vano maximo

entre apoyos.
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Manual de Instrucciones

DACAME, S.L.
Cira. Santa Barbara-La Senia km 4,6
43515 La Galera (TARRAGONA)
Tel:977 71 7004 Fax: 977 7193 89
E-mail: dacame@dacame com - www dacame com
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1INTRODUCCION

El sistema provisional de proteccion de borde tipo B "35° { B "35'R  estad destinado para su
utilizacion en las obras de construccion, principalmente para prevenir la caida de personas y objetos.

Sequn la legislacicn vigente, se requeriran sistemas de proteccion de borde o ofros sistemas de
proteccion de caidas cuando la altura de caida sea mayor de 2 m.

4 |a hora de establecer qué sistema de proteccion de borde es el mas apropiado, se debe
evaluar el angulo de la superficie de trabajo, con respecto a la horizontal v la posible altura de caida.

El sistema de proteccion de barde tipo B "35° /B "35° R es apropiado para utilizarse siempre y

cuando €l angulo de la superficie de rabajo no sea superior a 10 grados. (Sistema de proteccion de
borde clase A, segin norma UNE - EN 13374)

2. COMPOMENTES DEL SISTEMA
21.GUARDACUERPOS

PANTDZ211002 GUARDACUERPO B35 (PT) N
-PANTO211008 GUARDACUERPO B35 (£N) Y]
PANTO211012 GUARDACUERPO "Bas-R" (PT)

El guardacuerpo del sistema, estd
formado por una estructura felescopica COMERCE efd
fomada por tubos cuadrados 35 x 35 X 12 e
mm y 30 x 30 x 2 mm, varila roscada, [uCCi- T
manivela de redondo de @10 mm ¥ ercas . i g
para su regulacion v apriste, pasamano de H
seccion 40 x 4 mm para la pinza inferor de vl mie e
sujeccion al forjado v pleting estriada de S mm  modss ‘138 S
de espesor para la pinza superior.

Los soportes de alojamiento de las  wes cown = -
barandilias son pasamano de seccitn 20 x 5 B
. PUSAMANE a8

El modelo B "35° dispone de varlla —————
moscada de M12 y chapa de 20 x 5 doblada
para o rmefuerzo de la pleting estiads, W8Tt S s
mientras que en &l B 35" la varillaesde M16 | s
y el refuerzo de la pletinag esta realizado con & em

A
9

tubo de seccion cuadrada. B =
TURD CLAD 30
Peso: 62 kg (B3%) — :
64 kg (B35-R) .. - min 10
; migx SEO0(E35) /mix 450{H35R)
Espesores de fojado admisibles: e :
L B35 : 1 as5cm PREAMEND Dt
- B35-R: 1a45ecm dimensionss &n mm
GUARDACUERFD
2.2. BARANDILLAS gy fewm e

La barandilla del sistema estd formada por tubo
galvanizado en fric de diamefro @35 mm disponible en las «
siguientes longitudes:
-PAOT0200410 BARANDILLA SEG. GCPO. (@ 35) 1000 (GA)
-PAOTO200430 BARANDILLA SEG. GCPO. (& 35) 1500 (GA)
-PAOTO200450 BARANDILLA SEG. GCPO. (2 35) 2000 (GA)
-PADTO0212250 BARANDILLA SEGURIDAD B35 2500 (GA)

Ya provista de 2 ranuras de 15 x 88 mm en cada extremo de los prensados del fubo.

2
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2.3. RODAPIES

El sistema dispone de los siguientes rodapiés:
-PAGT0200650 RODAFPIE SEG. GCPO. 2000m150 (GA)
-PADTO200670 RODAPIE SEG. GCPO. 2500x150 (GA) ]
-PADT0213250 RODAPIE B35 2500x150x27 (MD)

3. MONTAJE DEL SISTEMA

Los operancs responsabies del moniasje del sistema deben ulilizar los EPl (Equipos de
Proteccion Individual) puestm a su disposicion, en conformidad con Ia informacion v 1a formacion
recibidas v con la capacitacion eventualments c-rgarlzada

- casco de seguridad, guantes para rigsgos mecanicos
- calrado de sequridad, . impermeable (si procede)

«  ames y cabo de anclaje,

*  ropa de trabajo,

Las =uperficies =obre las que 08 u
asentaran  las dos pinzas de sujeccicn + i
deberan ser sensiblemente  paralslas v I
horizontales (maxima inclinacion permitida,
clase A hasia 10° ).

Antes de fijar los guardacuerpos es
muy importants hacer un replanteo de las o
unidades disponibles sobre =1 perimefro
del area de trabajo gue se guisre proteger,
teniendo en cuenta que & distancia
maxima horizontal entre 2 guardacuerpos R s TR -
adyacentss esté comprendida entre la
longitud minima y maxima de trabajo de la
barandilia {7 08 — 2 44 m).

Proceso de montaje:

a) Mediantz un giro como el indicado (roko) en la figura daremos
mas separacion & las pinzas para obtener lz anchura de apriete
reguerida.

En =entido contrano (verde) reduciremcs la distancia existente
entre las pinzas.

b} Una vez tengamos una distancia enfre pinzas ligeramente
superior al eapesor del forjado embocaremes el guardacuerpo en su
totalidad y & continuacion efectuaremos el aprete del mismo. Para
obtener una fijacion comecta se aplicara un par de apriete comprendido
entre 30 — 40 Nm*; para ello se puede emplear una llave
dinamométrica sobre I3 uerca del aza.

.

*Esie valor se da con e fin de cuantificar un valor de apriete
suficiente, gue imposibilite el deslizamiento no deseado de las pfnzas
del guardacuerpo sobre e elemenio construciive gque aprisiona.
Fguivale aproximadamente & [a fuerza de apricfe que efectia un
operano aprefando e guardacuerpo manualmente con firmeza, pero
sin forzario en exceso. En fa practica, v dependisndo de las condiciones
del forjado jrugosidad de la superficie, paralelismo enire caras,

QK

i
’
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irrequiandades, efc) esle valor pueds ser orientativo. Para la comedla funcionalidad del sistema s2
recomienda verificar el guardacusrpo tras instalano.

El guardacuerpo debe aprisionar & forjado con toda la anchura  de gue disponga la pinza; no
deben guedar holguras entre el tubo vertical v el canto del forjado.

Tras haber sfectuado el posicionamiento de los guardacusrpos sobre la zona gue se guiere
proteger se procederd a completar 1a profeccion lateral.

Proceso de desmontaje:

a) Bl operario responsable del desmontaje llevara ames de seguridad sujeto a linea de vida.

b) Se retiraran las barandiflas de sus slojamisntos (pasamano 20 x 5), asi coma los rodapiés.

c) A continuscion podran refirarse kos guardacuerpos del forfado, aflojando previaments la
manivela que gobiema el sistema de apriete.

4. RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD Y ALMACENAMIENTO

Se debera controlar frecusntements 2l buen estado de las soldaduras, asi como gue no haya
roturas ni deformacionss en los guardacuerpos, barandiflas v rodapids.

Se debera comprobar que las dos pinzas mantienen €l paralelismo entre ellas para asegurar
una buena prension del forfado.

Se recoméenda engrasar frecuentemente el mecanismo de apriste.

Las barandillas v rodapiés deberan estar convenienfemente asegurados, v s observard su
buen estado, retirandose inmediatamente y sustituyendose por otros nuevos, aquellos que presenten
defectos de cilindricidad, aboliaduras, oxidacién, doblado, etc)

El material debera almacenarse lejos de la humedad o de atmosferas comosivas que puedan
comprometsr sus  caracteristicas  resistentes.  Ademas, las  operaciones de  transporde v
almacenamiento se realizaran con cuidado con el fin de no dafiar los componentes.

A Despuss de la caida de una persona u objeto hacia o en &l sistema de proteccion de
l g borde 2l sistema sdlo debe reutilizarse después de haber sido inspeccionado por una
persona competente.

5. CARACTERISTICAS TECHICAS

Jose Danisl Calma, Representants Legal de la empresa DACAME, 5L, con domidilic en
La Galera (Tarragona) Ctra. Santa Barbara-La Sénia, Km. 4,6, DECLARA que el equipc a
continuacion especificado;

Sistema de proteccion de borde B35/ B36-R (slementos disponibies):
. Guardacuerpo B35 (Pintado/Galvanizado) / B35-R (Pintado)

* Barandilla metalica galvanizada de tubo @35, varias longitudes

* Rodapié, attura 15 cm, vanas longitudes

Altura dtil de sequridad Tm Ao de fabricacion: 2018

E=ta fabricado en conformidad con los requisitos que establece la norma UNE EN 13374
‘Sistemas provisionales de proteccion de borde. Especificaciones del producto, métodos de ensayo’,
siendo un sistema provisional de proteccion de borde clase A
Producto cerfificado por AENOR con n® certificado 044-000030
Ensayado por Tecnalla (faboratorio acreditado por ENAC) con n.® de informe de ensayo 07 5800-001_

Joseé Daniel Celma
La Galera {Tarragona)
DACAME, S
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